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SEiEDSITIY" odbor starostlivosti o zivotné prostredie
BANSKA STIAVNICA Krizovatka 4, 969 01 Banské Stiavnica
Cislo: OU-BS-OSZP-2016/001355-002 Banska Stiavnica, 14. 11, 2016

ROZHODNUTIE

Okresny trad Banské Stiavnica, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, ktory je podla § 2,
§ 3 ods.1 pism. e) a § 4 ods.1 zakona ¢.180/2013 Z. z. o organizacii miestnej Statnej spravy a o
zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorSich predpisov, a § 26 ods.1 zikona
&.137/2010 Z. z. 0 ovzdusi v zneni neskorsich predpisov (d’alej len zakon o ovzdusi) prislusnym
orgénom §titnej spravy ochrany ovzdufia, v stlade so zdkonom &.71/1967 Zb. o spravnom
konani (spravny poriadok) v zneni neskorSich predpisov vydava prevadzkovatelovi

ROTOBALANCE 8.r.0., Antolska 2, 969 01 Banska étiavnica,
ICO: 31 632 899

suhlas

podla § 17 ods.l pism. ¢) zékona o ovzdusi ma trvali prevadzku stredné¢ho zdroja
znedistovania ovzdusia ,,Vyroba vyvazovacich zavaZzi kolies automobilov® (dalej ZZO) po
vykonanych zmendch ato konkrétne: ,Inovaéné technolégie pre vyrobu vyvaZzovacich
zavaii ROTOBALANCE s.r.o.“

Uvedeny ZZ0 ,,Vyroba vyvazovacich zavazi kolies automobilov® vramci funkéného
a priestorového celku bude zalleneny ako stredny ZZO podla § 3 ods. 2 pism. b) zdkona
o ovzdusi a kategorizovany podl'a vyhlasky MZP SR &.410/2012 Z. z., ktorou sa vykonavaju
niektoré ustanovenia zakona o ovzdus{ v zneni neskorSich predpisov (d'alej vyhlaska ¢.410/2012
Z.z.), prilohy ¢.1, ako

2 VYROBA A SPRACOVANIE KOVOV
2.8.2 Tavenie neZeleznych kovov vratane zlievania zliatin, pretavovania a rafinacie
kovového $rotu s projektovanou taviacou kapacitou v t/d:
a) pre olovo a kadmium od 0 do 4 t/d
b) pre ostatné nezelezné kovy od 0 do 20 t/d

Maximalna projektovana kapacita tavenia je 4,176 t/dei, z toho tavenie Pb 2,544 t/d
a tavenie Zn 1,632 t/d.

Predmetny ZZO ako technologicky celok v zmysle ustanovenia § 3 ods. 1 pism. a) zékona
oovzdusi je vymedzeny ako suhrn vSetkych =zariadeni a¢innosti vrdmci funk&ného
a priestorového celku nasledovne:

2 ks elektricky taviaci agregat/pec 1. (Pb) a II. (Zn)

2 ks odlievacie kokily/ingoty (Pb a Zn)

1 ks radialny ventilator RM 400L (max. prietok: 3 380 m’/h)

1 ks elektricky tlakovy liaci stroj typ AWG (Pb, jednonéasobny) /¢. S3/

2 ks elektricky tlakovy liaci stroj typ LS3 (Zn, jednonasobny) /¢. 54 a S6/
4 ks elektricky tlakovy liaci stroj typ LS3 (Zn, dvojndsobny) /¢. S5, §7-89/
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7. 1 ks elektrickd piecka na gravitatné odlievanie o objeme 1500 em® (Pb) — ob&asné
zariadenie

8. 1 ks brinelovacia praskovacia komora typ Brennenstuhl BPE 810

9. 2 ks elektrickd sterilizaéna pec typ HS 121A a HS 202A

10. 1 ks ventilator (priem. prietok 250 m>/h)

11. 1 ks vysavaé FISPO typ D/BFV 20

12. 1 ks ruény dvojhorak typ FK 960 na propan-butin (max. tep. prikon: 0,166 MW, i¢innost’

90 %)

aostatné stvisiace zariadenia (napr. triedi¢ka, poloautomatickd bali¢ka, vahy, sustruh,
kompresor a pod.), ktoré nie st predmetom zdujmu ochrany ovzdusia.

gtétny organ ochrany ovzdulia urcuje vsilade s ustanovenim § 26 ods.2 zikona
o0 ovzdusi tieto podmienky previadzkovania:
1. Akékol'vek zmeny oproti uvedenému technologickému zariadeniu mozu byt realizované
len po opdtovnom odstihlaseni tunaj$im orgdnom §tatnej spravy ochrany ovzdusia.

ODOVODNENIE

Okresnému uradu Bansk4 Stiavnica, odboru starostlivosti o Zivotné prostredie bola doruéena
difa 18.10.2016 Ziadost' spolotnosti ROTOBALANCE s.r.o., so sidlom Antolska 2, 969 01
Banska Stiavnica, ICO: 32632 899 (dalej prevadzkovatel'), o sthlas na trvali prevadzku
stredného ZZO ,,Vyroba vyvazovacich zavazi kolies automobilov* po vykonanych zmenéch a to
konkrétne: ,,Inovaéné technoldgie pre vyrobu vyvaZovacich zavazi ROTOBALANCE L ongd
spracovand v zmysle § 17 ods. 2 zdkona o ovzdusi spolo¢nostou RK&eco s.r.0., M. Waltariho 7,
921 01 Piest'any, v mesiaci oktober 2016.

K Ziadosti bol dolozené nasledovné dokumenty:
- Ix projekt stavby — Technologicka éast’ s nazvom ,JInovaéné technologie pre vyrobu
vyvaZzovacich zdvazi ROTOBALANCE s.r.0.“, na ulici Antolska 2, vk. 4. Banské Stiavnica,
vypracovany Ing. Petrom Jasendkom, autorlzovanym stavebnym inZinierom, reg. ¢. 2402*Z*5-6,
v mesiaci oktober 2015, zvizok ¢&. 3;
- Prevadzkova evidencia a rozsah d’al3ich udajov o staciondrnom ZZO aktualizovana diia 10.10.
2016  Ing. Monikou Rafaelisovou;
- Prevadzkovy poriadok vyssie uvedeného staciondmeho ZZO, vydanie ¢&.1, datum
aktualizovania: 14.10.2016;
- Sprava o oprdvnenom merani emisii zo zariadeni ZZO vykonanom diia 22.08.2016 meracou
skupinou MM Team s.r.0., Langsfeldova 18, 811 04 Bratislava, ev. &. spravy: 04/1308/16-ME zo
diia 09.09.2016;
- Protokol o skuske ¢. 1308/16-TM zo diia 22.08.2016, vytladok ¢&.1, spracovany MM Team,
s.r.o, Bratislava;
- Protokol €.032/16 — Meranie chemickych faktorov pracovnom prostredi, vypracovany Ing.
Elenou Lehotskou — VEGA, Drazkovee diia 14.06.2016;
a tieZ spravny poplatok vzmysle zdkona €.145/1995 Z. z. o spravnych poplatkoch v zneni
neskorich predpisov v zmysle &asti X. Zivotné prostredie Polozky 162 pism. ac) predmetného
zdkona v celkovej hodnote 5 €.

Diiom podania ziadosti bolo zagaté spravne konanie.
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Prevadzkovatel’ vykonal v poslednych rokoch modernizaciu vyroby, ktora viedla k vymene,
zru$eniu, a nasledne k doktpeniu a osadeniu technologickych zariadeni, t.j. 2 novych tlakovych
liacich strojov a 1 poloautomatickej balicky.

Technicky popis vyroby:

Hlavnym vyrobnym programom spolo¢nosti je vyroba vyvaZovacich zavazi kolies
automobilov, pri¢om vyrobna ¢innost’ pozostava z nasledovnych Casti:

- prijem a triedenie vstupnych surovin (kovovy odpad na zhodnocovanie) /miestnost’ ¢.1.02
dieltia/garaz/,

- prijem materidlu potrebného k vyrobe (napr. pruziny, Zn, Pb, praskové farby, propan-
butan /PB/, obaly, oleje a i.;

- tavenie olovenych /Pb/ azinkovych /Zn/ odliatkov, vratane odlievania do kokil
/miestnost’ ¢.1.09 Taviareii/;

- odlievanie Pb/Zn - tlakové odlievanie /vyrobna hala 2: miestnost’ ¢.1.05, vyr. hala 1:
miestnost’ ¢.1.06/;

- odlievanie Pb — gravitaéné odlievanie /vyr. hala 2: miestnost’ ¢.1.05/;

- povrchova Uprava vyrobkov a vypalovanie (opalovanie ramikov po praskovom nandSani
farieb) /miestnost’ ¢. 1.11 plastovtia a ¢.1.15 opalovia/;

- triedenie a balenie vyrobkov /miestnost’ ¢.1.08 Baliareri/;

- skladovanie a predaj vyrobkov a tovarov v distribu¢nych skladoch;

- rozvoz a predaj vyrobkov a tovarov prostrednictvom obchodnych zastupcov.

Maximalna projektovand kapacita predmetného ZZO sa odvija od tavenia Pb a Zn odpadov
v 2 samostatnych elektrickych taviacich peciach/agregatoch I. a Il., v ktorych sa po ich nahriati
ruéne vsadzaji vytriedené odpady podla charakteru. V priebehu tavby je potrebné ju vizudlne
kontrolovat’, postupne doplnit odpad apri vytvoreni sterov na hladine tieto priebezne
odstratiovat’ do pripravenej ocelovej nadoby, anasledne ulozit' na predpisanom mieste. Po
nataveni (Pb 350 °C; Zn 450 °C) sa material ru¢ne pomocou naberadiek nalieva do pripravenych
kokil, kde vychladne. Takto je materidl pripraveny na tlakové odlievanie. Pece si spojené
spoloénym odsdvacim potrubim s instalovanym odtahovym ventilatorom a cez vyduch & V1
(vyska: 8,92 m; @ 400 mm) je vzdusnina odvadzana do ovzdusia.

Tlakové odlievanie sa vykonava v 7 tlakovych liacich strojoch, pricom kazdy takyto stroj
pozostava z taviaceho agregatu, odlievacej kokily s prislu$nou formou a z pridavného zariadenia
— vibraéného zasobnika pruzin, ktoré s vkladané do formy. V3etky stroje su riadené systémom
Siemens S$7-200 s komplexnou moznostou riadenia ¢asu cyklu a digitdlnym riadenim ohrevu
TZA4ST. Material sa ruéne vsadza do taviaceho agregatu, odkial' sa po nataveni vstrekuje do
odlievacej kokily s formou, ¢im sa dosiahne pozadovany tvar a zarovenl sa automaticky pridava
pruzina zaliata spolu s vyrobkom. Po odliati a vychladnuti vypaddva material (vyvaZovacie
zavazia: 5 g — 60 g /os. vozidld/, 35 g — 350 g /ndkl. vozidla/, plechové a hlinikové disky) do
nadoby vedla stroja a proces sa opakuje.

Pri gravitatnom odlievani sa v el. plecke (objem: 1500 cm’, el. vykon: 2 kW) roztavi Pb,
ktoré sa vypusta cez ihlovy ventil za pomoci elektromagnetu do formy a pohyblivych pakni cez
vtokovy otvor. Po naliati Pb do tejto formy a zatuhnuti kovu, operdtor roztvori pakne a rucne
vyberie Pb zavazie (pre nakl. automobily). Nasledne pakne zavrie, ruéne vlozi pruzinu a cyklus
opakuje. Touto metédou sa vyrabaji zavaZia pre nakladné automobily.

Cast’ vyrobkov sa nasledne povrchovo upravuje ato praskovym nandsanim v brinelovacej
praskovej komore BPE 810 (max. spotreba prask. farieb: 0,95 t/rok). ZvySky praskovej farby su
odsdavané vysavacom FISPO typ D/BFV 20 priamo z komory (uzatvoreny systém). Po naneseni
farby sa vyrobky vypaluja v elektrickych sterilizaénych peciach typu HS 121A a HS 202A, ktoré
st odvetravané pomocou axialneho ventildtora a mimo objekt vyvedené vyduchom €. V2 (vy3ka
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Ustia: 8,42 m, DN125). Odliatky st uloZené na $pecialnych ramikoch, ktoré je nutné po uréitych
pracovnych cykloch zbavit' vrstiev farby. Tato ¢innost’ sa vykonava ruénym opalovanim PB
dvojhordkom typu FK 960 (max. tep. prikon: 0,166 MW, G&innost: 90 %, vykon: 2x75 kW =
150 kW), pricom spaliny z opalovania si odvedené cez vyduch ¢. V3 (vyska ustia: 6,00 m,
DN400).

Po odliati sa z4vaZia upravuju, t.j. zbavia sa vtokovych néliatkov a nasledne triedia. T4 Cast’
vyrobkov, ktoré sa povrchovo uZ neupravuju, je po tejto operdcii uz pripravend na kontrolu,
balenie aexpediciu. Na vystup ztriedi¢ky sa napoji novad poloautomatickd balicka, t.j.
davkovacie zariadenie, ktoré bude schopné vyrobené zavazia nasypat’ do pripravenych
karténovych krabic (120 ks zAdvaZzi/min). Zariadenie pozostava z2 vibra¢nych zasobnikov
SRC400 pre orientaciu a separaciu jednotlivych zavazi. Na vystupe budu podavace zabezpecené
poéitacimi &idlami. Krabice sa budd ukladat’ na pasovy dopravnik, kde budi po naplneni
pneumaticky postivané na vystupny valé¢ekovy dopravnik, kde ich odoberie obsluha.

Pre pribliZzenie sa k zdkaznikom su zrealizované distribu¢né a predajné sklady ako stvisiace
priestory k vyrobe, odkial je zabezpefeny priamy predaj. Prostrednictvom obchodnych
zastupcov je zabezpefeny marketing, predaj aservis zdkaznikom priamo vteréne v ich
prevadzkarniach.

Predpokladany maximalny ¢asovy fond jednotlivych technologickych zariadeni je 6 000
h/rok (vyuzitel'nost’ strojnych zariadeni: cca 90 %). Jedna sa o nepretrziti prevadzku.

Emisna situicia:

Pri prevadzke technologickych zariadeni v procese tavenia dochadza k produkeii tuhych
znedist'ujlcich latok /TZL/, ktoré obsahuju olovo a jeho zlG¢eniny vyjadrené ako Pb a tieZ zinok
a jeho zludeniny vyjadrené ako Zn, a oxidy dusika vyjadrené ako NOy, vypustanych do ovzdusia
cez vyduch €. V1. Pre TZL a NOy platia 3pecifické emisné limity v zmysle vyhlasky ¢.410/2010
7. z., priloha ¢.7, ¢ast’ II., pism. B, bod 7.2, tabulka B. Pre Pb a Zn platia vSeobecné emisné
limity v zmysle vyhladky €. 410/2012 Z. z., priloha &. 3, ¢ast’ L., 2. skupina — tuhé anorganické
latky /nové zariadenia/, 2. podskupina (Pb) a 3. podskupina (Zn). Dalej dochadza k produkecii
znedist'ujicich latok /ZL/ ako antimoén a jeho zluceniny vyjadrené ako Sb (v plynnej aj tuhej
faze), anorganické plynné zltéeniny chloru vyjadrené ako HCI a celkovy organicky uhlik /TOC/,
pre ktoré sa emisné limity v zmysle citovanej vyhlasky neuplatfiuji, nakolko oprdvnenym
meranim realizovanym v roku 2007 (ev. ¢. spravy: 02/245/2007) bolo preukazané, Ze mnoZzstva
tychto ZL v odpadovom plyne st nizsie ako 10 % z hodnoty vieobecného emisného limitu.

Pri ¢innosti odlievania dochédza k produkcii fugitivnych emisii TZL a to konkrétne:
- kokilové odlievanie — produkcia Pb, Zn;
- gravitaéné odlievanie — produkcia Pb;
- tlakové odlievanie — produkcia Pb, Zn;
pre ktoré sa emisné limity v zmysle vyhlasky ¢. 410/2012 Z. z. neuplatiiuju.

V technologickom uzle praskového nandSanie farieb /PNF/ dochadza k produkeii ZL

nasledovne:

- vypalovanie vel. sterilizanych peciach — wvznik celkového organického uhlika
vyjadreného ako TOC vypustaného do ovzdusia vyduchom ¢&. V2, pre ktory sa emisny
limit neuplatiiuje;

- manipulacia s praSkovymi farbami — produkecia fugitivnych emisii TZL /F8/, pre ktoré sa
emisné limity v zmysle citovanej vyhlasky neuplatiiuju.
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Pri ¢innosti opal'ovania dvojhordkom (priamy procesny ohrev) dochadza k produkcii ZL -
TZL, oxid siri¢ity /SO»/, oxidy dusika /NOy/, oxid uholnaty /CO/ a celkovy organicky uhlik
/TOC/, pre ktoré sa emisné limity v zmysle vyhlasky ¢.410/2012 Z. z. neuplatiiuju.

Sprava o diskontinudlnom opravnenom merani emisii vykonanom spolo¢nostou MM Team
s. 1. 0., Bratislava diia 22.08.2016 (ev. €. spravy: 04/1308/16-ME zo diia 09.09.2016) prezentuje
dodrzanie emisnych limitov ZL na vys$ie uvedenom ZZ0O.

Okresny trad Banska Stiavnica, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie diia 04.02.2016
schvalil postup vypoétu mnozZstva emisii vypustanych ZL z predmetného ZZO rozhodnutim
¢. OU-BS-0SZ7P-2016/000267-002, pravoplatnym diia 24.02.2016.

Imisna situdcia:

Zhodnotenie imisnej situdcie, resp. podmienok zabezpeenia rozptylu emisii ZL su rieSené
v stilade s prilohou &.9 vyhlasky €.410/2012 Z. z. a Vestnikom MZP SR ro¢nik IV. 1996, &astka
5, a to predovSetkym vol'bou potrebnej vySky komina, ktorym st ZL vypustané do ovzdusia.

Vyska vyduchu €. V1 /tavenie/ je 8,92 m (@ 400 mm), ¢. V2 /PNF - vytvrdzovanie/ je 8,42
m (DN125), a & V3 /opal'ovanie dvojhordkom/ je 6,00 m (DN400).

Navrhované rieSenie predmetného stredného ZZO zodpoveda najlepSej dostupnej technike
a odévodneniam vyhodnosti daného rieSenia z hI'adiska ochrany ovzdusia.

Spravny organ ochrany ovzduSia preskimal Ziadost, ako aj ostatné predloZené materidly
a dospel k zaveru, Zze uvedeny stredny ZZO spliia poziadavky a kritéria ustanovené v sutasnosti
platnych pravnych predpisoch na ochranu ovzdusia.

Na zaklade vy$Sie uvedenych skuto€nosti tunajsi urad rozhodol tak, ako je to uvedené vo
vyrokovej ¢asti tohto rozhodnutia.

Poucenie

Proti tomuto rozhodnutiu je podla § 53 a § 54 spravneho poriadku v zneni neskorsich
predpisov mozné podat’ odvolanie v lehote do 15 dni odo diia dorudenia rozhodnutia, na Okresny
trad Banska Stiavnica, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, Krizovatka 4, 969 01 Banska
Stiavnica. Toto rozhodnutie je preskimatelné sudom po vySerpani riadnych opravnych
prostriedkov.
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Ing. Luk4s Lalo

menovany na zastupovanie
veduceho odboru starostlivosti
o0 Zivotné prostredie

Dorucuje sa: y
ROTOBALANCE s.r.0., Antolska 2, 969 01 Banska Stiavnica



