OKRESNY

URAD odbor starostlivosti o Zivotné prostredie

BANSKA STIAVNICA
Krizovatka 4, 969 01 Banska Stiavnica

Cislo: OU-BS-0OSZP-2017/000817-002 Banska Stiavnica, 15. 05. 2017

Okresny tirad Bansk4 Stiavaiva

Qdbor stgmstﬁvcsti 0 Zivoiné prost
potvrdzuje, ze toto rozhodnutie
nadobudio pravoplatnos
driom ... g‘fff:'f
POCPIS .o,

ROZHODNUTIE

Okresny tirad Banska Stiavnica, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, ktory je podl'a
§2,§3 o0ds. I pism. e) a § 4 ods. 1 zdkona NR SR ¢. 180/2013 Z. z. 0 organizicii miestne]
Statnej spravy a o zmene a doplneni niektorych zékonov v zneni neskor§ich predpisov a podla
§ 22 pism. d) zdkona ¢. 137/2010 Z. z. o ovzdusi v zneni neskorsich predpisov (dalej zakon
o ovzdu$i) prisluSnym orgdnom S§tatnej spravy ochrany ovzdu$ia, v stlade so zakonom
¢. 71/1967 Zb. o spravnom konani (spravny poriadok) v zneni neskorSich predpisov,

schvaluje
podla § 26 ods. 3 pism. b) zdkona o ovzdudi v sulade s ustanovenim § 3 ods. 3 vyhlasky
MZP SR €. 411/2012 Z. z. o monitorovani emisii zo staciondrnych zdrojov zneéistovania
ovzduSia a kvality ovzduSia a v ich okoli (d’alej vyhlagka ¢. 411/2012 Z. z.) postup vypoitu

mnoZstva emisii vypuStanych znecist'ujicich litok (d’alej postup vypoctu), predloZeny
v prilohach ¢. 1 - 4 k Ziadosti zo dia 10.05.2017, pre prevadzkovatel'a:

ROTOBALANCE s.r.0., Antolska 2, 969 01 Banska Stiavnica, ICO: 36 632 899

zo stredného zdroja znecist'ovania ovzdus$ia (dalej ZZO):

Nazov zdroja Umiestnenie Kategorizacia | VAR PCZ
Vyroba vyvazovacich zavazi Antolska 2 2.82 077 0025
kolies automobilov 969 01 Banska Stiavnica

Dniom nadobudnutia pravoplatnosti tohto rozhodnutia strica platnost’ postup vypoctu
schvaleny rozhodnutim Okresného tradu Banska Stiavnica & OU-BS-OSZP-2016/000267
70 dna 04.02.2016, pravoplatné dna 24.02.2016.

ODOVODNENIE

Dila 12.05.2017 bola OUBS, OSZP doru¢ena Ziadost spolotnosti ROTOBALANCE
s. 1. 0., Antolska 2, 969 01 Banska Stiavnica, ICO: 36 632 899 (d’alej prevadzkovatel’), listom zo
dfia 10.05.2017, o schvalenie postupu vypoftu mnoZstva emisie vypustanych znecist'ujtcich
latok zo stredného zdroja zneéistovania ovzdus$ia (d’alej ZZO) ,,Vyroba vyvazovacich zavazi

kolies automobilov®. Stcast'ou Ziadosti boli prilohy &. 1- 4 vypracované v silade s vyhlaskou
¢.411/2012 Z. z..

Driom podania Ziadosti bolo zacaté spravne konanie.




Rozhodnutie &islo: OU-BS-OSZP-2017/000817-002 2/2

Na zéklade tohto rozhodnutia bude prevadzkovatel’ kazdoroéne do 15. februara zavizne
aplikoval’ tento schvdleny postup vypottu mnoZstva emisii na vypocet poplatku za
znedistovanie ovzdudia pri plneni povinnosti podla § 4 ods. 1 alebo ods. 2 zdkona
& 401/1998 Z. z. o poplatkoch za zne&istovanie ovzdusia v zneni neskorSich predpisov, a do
15 dni podl'a § 9 ods. 2 a 3 podla citovaného zdkona v pripade zmeny, alebo zaniku ZZO.

Stcasne orgin §tatnej spravy ochrany ovzduSia upozoriiuje previdzkovatela
v stvislosti so schvalenim postupu vypo&tu mnoZstva emisii znedist'ujicich latok na urenie
poplatkov za zneéistovanie ovzdusia, Ze pri kazdej jeho zmene je potrebné prislusny Statny
orgéan poZiadat o jeho schvélenie v zmysle pravnych predpisov.

Orgén $tatnej spravy ochrany ovzdu$ia preskiimal Ziadost' a zistil, Ze prevadzkovatel
predlozil navrh postupu vypoétu mnoZstva emisif zneCistujicich latok pre uvedeny ZZ0, ktory
spifia ustanovené poziadavky podla prilohy ¢. 1 vyhlasky ¢. 411/2012 Z. z. a na zaklade
uvedeného rozhodol tak, ako je uvedené vo vyrokovej Casti tohto rozhodnutia.

POUCENIE

Proti tomuto rozhodnutiu je podla § 53 a § 54 spravneho poriadku v zneni neskorsich
predpisov mozné podat’ odvolanie v lehote 15 dni odo dila oznamenia rozhodnutia, na Okresny
trad Banska Stiavnica, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, KriZovatka 4, 969 01 Banska
Stiavnica. Toto rozhodnutie je preskumatelné sidom po vySerpani riadnych opravnych
prostriedkov.

/ ey
Ing. Lukas Lalo
veduci odboru starostlivosti
o Zivotné prostredie

Prilohy
Prilohy &. 1-4 k ziadosti zo dila 10.05.2017 — schvalené OUBS, OSZP

Rozhodnutie sa doruéi
ROTOBALANCE s.r.0., Antolské 2, 969 01 Banska Stiavnica

Na vedomie (po pravoplatnosti rozhodnutia)

Slovenska ingpekcia ZP, Inspektorat 7P B. Bystrica, odbor inSpekeie ochrany ovzdusia, Jegorovova 29B,
974 01 Banska Bystrica



Priloha ¢. 1 k Zziadosti zo dita 10.05.2017 o schvélenie postupu vypoétu mnoZstva emisie zneéist'ujucich latok

Opis zdroja a rozbor podmienok vypoctu mnoZstva emisie

1. Opis a skladba energetického zariadenia pre spal'ovanie paliv

Zdroj ¢. 1 nazov zdroja Vyroba vyvaZzovacich zavaZi kolies automobilov

Palivo €. 1 pre zdroj ¢. 1

Stru¢ny slovny opis zdroja, zaria- | Tavenie olovenych a zinkovych odpadov - vykonava sa
denia podl'a urenia EL, opis pre- |v dvoch samostatnych elektrickych taviacich peciach — Agre-
vadzky, odlu¢ovania a odvadzania | gatoch (I a II). Jeden agregat sa vyuZiva k taveniu olova (Pb)

spalin a druhy k taveniu zinku (Zn).

s chladnutim kovu.

sie spojené s vychladnutim kovu.

bou.

Po nahriati peci sa do pece vsadzkuju vytriedené odpady,
podl'a charakteru. Vsadzkovanie je ru¢né. Po nataveni (Pb
350°C, Zn 450°C) sa material ru¢ne, pomocou naberaciek,
nalieva do pripravenych kokil, kde wvychladne. Takto je
material pripraveny na tlakové odlievanie. Pece si spojené
spoloénym odsdvacim potrubim s instalovanym odtahovym
ventildtorom a cez vyduch €. V1 je vzdusnina odvadzana do
ovzdu$ia. Vyska vyduchu je 8,92 m, @ 400 mm. V priestore
taviarne vznikaji aj fugitivne emisie, ktoré su spojené

Tlakové a gravitacné odlievanie — vykonava v 7 tlakovych liacich strojoch. Kazdy liaci
tlakovy stroj pozostiva ztaviaceho agregatu, odlievacej kokily s prislusnou formou
a pridavné¢ho zariadenia - vibraéného zasobnika pruzin, ktoré su vkladané do formy.
Material sa ru¢ne vsadza do taviaceho agregatu. Po nataveni sa vstrekuje do odlievace;j
kokily s formou, kde sa dosiahne pozadovany tvar azarovenn sa automaticky pridava
pruzina, ktora sa zaleje spolu s vyrobkom. Po odliati a vychladnuti vypad4ava material do
nadoby vedla stroja a proces sa opakuje. Gravitaéné odlievanie je d’al$i spdsob vyroby
gravitatnych olovenych vyvaZovacich zavaZzi. V piecke o objeme cca 1500 cm’
s elektrickym vyhrievanim o vykone 2 kW je roztavené olovo, ktoré sa vypusta cez ihlovy
ventil za pomoci elektromagnetu do formy a pohyblivych pakni cez vtokovy otvor. Po
naliati Pb do tejto formy operator pockd, pokial’ olovo vo forme nezatuhne. Po zatuhnuti
kovu operator roztvori pakne, ako sucast’ formy a ru¢ne vyberie zavazie. Nakoniec zavrie
pakne, ruéne vloZi pruzinu a cyklus opakuje. V priestore odlievarne vznikaju fugitivne emi-

Povrchovd uprava vyrobkov, vypalovanie a opalovanie rdmikov - ¢ast vyrobkov sa po-
vrchovo upravuje a to praSkovym nanaSanim farby. Toto sa vykonava v Brinelovacej pras-
kovej komore. Zvy3ky praSkovej farby su odsavané vysavacom FISPO typ D/BFV 20 pria-
mo z komory (uzatvoreny systém). Po naneseni farby sa tato vypaluje v elektrickych sterili-
zaénych peciach. Pece st odvetravané cez axialny ventilator s vykonom 250 m*/h, a mimo
objekt si vyvedené vyduchom ¢. V2 (DN125, vyska tstia +8,42 m). Odliatky st uloZené na
$pecidlnych ramikoch. Po uréitych pracovnych cykloch je nutné zbavit’ ramiky vrstvy farby.
Toto sa vykonava ruénym opalovanim PB dvojhordkom typu FK 960 s max. tep. prikonom
0,166 MW. Spaliny su z budovy odvedené cez vyduch €. V3 (DN400, vyska tstia +8,00m).
V priestore plastovne vznikaju aj fugitivne emisie spojené s manipulaciou s pra§kovou far-

1/5 Opis zdroja a rozbor podmienok -



Priloha & 1 k ¥iadosti zo dia 10.05.2017 o schvalenie postupu vypo&tu mnoZstva emisie znegistujicich latok

2. Vymedzenie znecist'ujicich latok

Zdroj &. 1 | Cast, zariadenie, pa- | Pecné agregdty (vyduch & V1)
livo Elektrické sterilizaéné vypalovacie pece (vyduch ¢. V2)
Opalovanie ramikov (vyduch ¢. V3)
Odlievanie (kokilové, tlakové, gravitaéné) — fugitivne emisie
NandSanie prdskovych farieb — fugitivhe emisie
2.1 | Znetistujuce latky (ZL) TZL, NOx, Pb, Zn, HCI, Sh, TOC (vyduch & V1)

vymedzené podl'a poznania
technoldgie, paliv, surovin
— vSeobecne

Mnozstvo ZL bude zistené vypoctom s pouZitim hmotnostného
toku a prevadzkovych hodin. Iné znecistujiice ldatky v procese
nevznikaji

TOC (vyduch ¢. V2)

Mnozstvo ZL bude zistené vypoctom s konzervativneho odhadu
dodrzania emisného limitu, resp. s pouzitim jednoznacnej
emisnej zavislosti, t.j. hmotnostného toku zisteného pri techno-
logickom merani a prevadzkovych hodin.

TZL, SO, NO,, CO, TOC (vyduch ¢ V3)

MnoZzstvo ZL bude zistené vypoctom s pouZitim publikovaného
vSeobecného emisného faktora a mnoZstva spotrebovaného pa-
liva.

Pb, Zn (fugitivne emisie)

Mnozstvo ZL bude zistené vypoctom s pouZitim jednoznacnej
emisnej zavislosti, 1.j. koncentrdcie ZL v pracovhaom prostredi,
mnozstva odsdvaného vzduchu a prevddzkovych hodin.

TZL (fugitivne emisie)

MnoZstvo ZL bude zistené vypoctom s pouzitim jednoznacnej
emisnej zdvislosti, t.j. koncentrdcie ZL v pracovnom prostredi,
mnoZstva odsdvaného vzduchu a prevddzkovych hodin.

2.2

ZL vymedzené podl'a $pecifickych emisnych limitov (EL) uréenych predpisom

predpis

Pre TZL a NOy platia $pecifické emisné limity v zmysle vy-
hlagky ¢. 410/2010 Z. z., priloha ¢. 7, cast’ II., pism. B,
bod 7.2, tabulka B. (vyduch & VI)

nazvy alebo chemické
znacky ZL

TZL, NOx

23

ZL vymedzené podla vieobecnych emisnych limitov (EL) uréenych predpisom

predpis

Pre Pb a Zn platia vieobecné emisné limity v zmysle vyhlasky
&. 410/2012 Z. z., priloha ¢&. 3, Cast’ 1., 2. skupina — tuhé anor-
ganické latky /nové zariadenia/, 2. podskupina (Pb) a 3. pod-
skupina (Zn) (vyduch ¢ V1)

nazvy alebo chemické

znacky ZL

Pb, Zn

24

Spoplatnené ZL podl'a prilohy ¢&. 1 k zakonu ¢&. 401/1998 Z. z., pre ktoré nie st uréené

emisné limity (vyduch & V1,

V2 a V3, fugitivne emisie)

nazvy alebo chemické

znatky ZL

HCI, 8b, TOC, TZL, 5§03, CO

2/5 Opis zdroja a rozbor podmienok




Priloha ¢. 1 k Ziadosti zo diia 10.05.2017 o schvalenie postupu vypoétu mnoZstva emisie zneéistujicich latok

3. Rozbor vyrobno-prevadzkovych rezimov a technicko-prevadzkovych parametrov na uréenie po-

stupov vypo¢tu mnoZstva emisie

3.1 [Zdroj €. 1 nazov zdroja

Vyroba vyvaZzovacich zavazi kolies automobilov

a) |Rozne druhy vyrobkov, pa-
liv, surovin, rézne spdsoby
vyroby ...

Tavenie a odlievanie Pb a Zn,

Prdskové nandsanie farieb,

Vypalovanie prdskovych farieb,

Opalovanie ramikov s pouZitim rucného hordku na propdn -
butan

b) |Kapacita (prikon, vykon)

Maximalna projektovana kapacita tavenia je 4,176 t/den,
7 toho tavenie Pb 2,544 t/den, tavenie Zn 1,632 t/den.
Maximalna spotreba praskovych hmot do 0,95 t/rok.

Vykon hordka FK 960 je 2 x 75 kW = 150 kW, pri G€innosti
90 % je instalovany tepelny prikon 166,66 kW = 0,166 MW .

¢) | Technicko-prevadzkové pa-
rametre technologie, paliv,
surovin vyrobnych

a odluCovacich zariadeni

VYROBKY :
vyroba vyvazovacich zavazi kolies automobilov.

- (ZINOK)

Taviaci agregit II. - ELEKTRICKA TAVIACA PEC

Elektricky prikon — tepelny vykon: 23 kW

Objem pece: 120 kg taveniny,

Max. teplota: 600°C

Vykon zariadenia:68 kg/hod (¢asovy fond 6000 hod/rok), t.j.
408 t/rok (1,632 t/den)

12 | oLovo)

Taviaci agregit 1. - ELEKTRICKA TAVIACA PEC

Elektricky prikon — tepelny vykon : 5 kW

Objem pece: 400 kg taveniny
Max. teplota: 500°C

Vykon zariadenia: 106 kg/hod (¢asovy fond 6000 hod/rok) t.j.
636 t/rok (2,544 t/deni)

2.1 TLAKOVY LIACI STROJ typ AWG —& S3

Oloveny, jednondsobny

Typu: RL, RA, SM, SO

2.2 TLAKOVY LIACI STROJ typ LS3 - & S4

Zinkovy, jednonasobny

Typu: RU 05, 10, 185, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50 (55, 60)

2.3 TLAKOVY LIACI STROJ typ LS3 - & S5

Zinkovy, dvojnasobny

Typu: RU 05,10,15, 20, 25, 30, 35

35 Opis zdroja a rozber podmienok




Priloha &. 1 k Ziadosti zo diia 10.05.2017 o schvalenie postupu vypoétu mnoZstva emisie znecistujucich latok

2.4 TLAKOVY LIACI STROJ typ LS3 - & S6
Zinkovy, jednondsobny

Typu: RU aj RE 05,10,15, 20, 25, 30, 35

2.5 TLAKOVY LIACI STROJ typ LS3 - §7

Zinkovy, dvojnasobny

Typu: RU 05, 10, 15, 20, 25, 30, 35

2.6 TLAKOVY LIACI STROJ typ LS3 — S8

Zinkovy, dvojnasobny

Typu: RU aj RE 05, 10, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50
%7 TLAKOVY LIACI STROJ typ LS3 — S9

Zinkovy, dvojnasobny

Typu: RU aj RE 05, 10, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50

3.1 BRINELOVACIA PRASKOVACIA KOMORA
NanéSanie praskovych farieb.

Typ: Brennenstuhl, BPE 810, vyrobca fa. Brennenstuhl
Gmb&Co

3.2 ELEKTRICKA STERILIZACNA PEC (2 kusy)
Vypal'ovanie praskovych farieb.

Typ: HS 121 A, HS 202A, vyrobca koncernovy podnik
Chirana Brno

3.3 VENTILATOR

Prietok: 250 m’/hod

Otagky: 1250 min™

3.4 Vysavaé FISPO

Typ: D/BFV 20

3.5 PB DVOJHORAK

Typ: FK 960

Prikon: 0,166 MW

d) |Rezimy, pri ktorych platia | Nie st identifikované.
osobitné EL (vybrané zdro-
je)

e) |Rezimy, pri ktorych nie je |Nie st identifikované.
povinnost’ dodrziavat’ EL
(ndbehy, zmeny, odstavenia

)

3. Suhrnny prehl'ad navrhovanych postupov vypo¢tu mnozstva emisie v éleneni podl'a zdrojov, ich
Casti, zariadeni a znecist'ujucich latok a vyrobno-prevadzkovych rezimov (ktoré si rdzne)

4.1 |Zdroj ¢. 1 |nazov zdroja |Vyroba vyvazovacich zavaZi kolies automobilov

Olres

Cdbor staros

869 01 Havnica
5

/ &5 5 Opis zdroja a rozbor podmienok




Priloha €. 1 k Ziadosti zo dfia 10.05.2017 o schvélenie postupu vypo&tu mnoZstva emisie zne€istujucich latok

a) |Predchadzajuce postupy Okresny tirad Banska Stiavnica dita 04.02.2016 schvalil postu-
vypo&tu py vypotftu mnoZstva emisii vypustanych ZL z predmetného
770 rozhodnutim ¢. OU-BS-OSZP-2016/000267-002, pravo-
platnym dna 24.02.2016
b) | Prehl'ad navrhovanych po-

stupov vypoctu

Pre ZL sa urcuje nasledovny postup:
- s pouzitim hmotnostného toku a prevadzkovych hodin
- s pouZitim publikovaného vieobecného emisného faktora a mnozstva spotrebované-

ho paliva

- podl'a jednoznacnej emisnej zavislosti

5is Opis zdroja a rozbor podmienok




Priloha €. 2 k Ziadosti zo dita 10.5.2017 o schvélenie postupu vypogtu mnoZstva emisie zne&istujucich latok

1. Specifikécia postupu vypoctu mnoZstva emisie pre technologické zdroje a ich &asti s pouZitim
hmotnostného toku na idel preukézania dodrzania uréeného emisného limitu

Zdroj ¢. 1

nazov zdroja

Vyroba vyvaZzovacich zavazi kolies automobilov

Nézov 1. ¢asti zdroja ¢. 1

Taviace agregaty

Technologické operacie
tejto
casti zdroja (ak si)

Tavenie olova a zinku v elektrickych pecnych agregatoch,
(vyduch ¢ V1)

Odlutovacie zariadenie

bez

Nézov 2. ¢asti zdroja ¢. 1

Elektrické sterilizacné vypalovacie pece

Technologické operacie
tejto
casti zdroja (ak su)

Vypal'ovanie praskovych farieb
(vyduch ¢. V2)

Odluéovacie zariadenie

bez

2. Znetist'ujice latky, pre ktoré sa uplatiiuje postup a podmienky vypoctu mnoZstva emisie pod-
I'a tejto prilohy

Zdroj

w

¢. 1 |Cast, operacia, ko-

min...

Taviace agregaty, tavenie kovu, vyduch ¢&. 1

ZL, pre ktoré su uréené
EL

TZL, NOx, Pb, 7Zn

Ostatné spoplatnené ZL

HCl, Sb, TOC

2.1 Znecistujuce latky, pre ktoré sa uplatiiuje postup a podmienky vypodtu mnoZstva emisie
podl'a tejto prilohy

Zdroj

¢. 2 | Cast, operacia, ko-

min ...

Elektrické sterilizatné vypal’ovacie pece vypal'ovanie prasko-
vych farieb, vyduch €. V2

ZL, pre ktoré st urené
EL

Ostatné spoplatnené ZL

TOC

3. Vymedzenie vyrobno-prevadzkovych reZimov, pre ktoré sa uplatiiuje postup a podmienky
vypoctu mnozstva emisie podla tejto prilohy

3.2

Druhy vyrobkov, paliv,
surovin, sposoby vyroby,
prevadzky ... .

Jedn4 sa o kontinudlnu prevadzku. Predpokladame nepretr-
zith prevadzku, ¢o pri predpoklade 250 pracovnych dni
znamend cca 6000 h/rok pre dané technologické zariadenie.
Z hladiska vyrobno-prevadzkového reZimu sa jedna
o emisne jednoreZimovi prevadzku, azhladiska volby
po¢tu jednotlivych merani sa jedna o kontinualne emisne
ustalent technologiu.

Prechodové stavy sa nevyskytuji, podobne ako d’alsie sta-
vy. Zariadenia su bud’ v prevadzke alebo su odstavené.

Hmotnostny tok a koncentracia - meranie




Priloha &. 2 k ¥iadosti zo diia 10.5.2017 o schvélenie postupu vypo&tu mnoZstva emisie zneistujucich latok

3.3 |Kapacita (prikon, vykon) | Maximélna projektovana kapacita tavenia je 4,176 t/den,
z toho tavenie Pb 2,544 t/deti, tavenie Zn 1,632 t/den.
Maximalna spotreba praskovych hmot do 0,95 t/rok.

3.4 | Technicko-prevadzkové parametre technologie, paliv, surovin, vyrobnych
a odlu¢ovacich zariadeni (TPP)

a) |Rozsahy parametrickych Prevadzkovatel’ ma vypracovanti ,,Evidenciu zdroja znecis-
TPP, pre ktoré sa zist'uji tovania ovzdusia, ktorej sti¢astou st aj technicko-
individualne hmotnostné prevadzkové parametre, ktor¢ sa sleduji pocas prevadzky
toky zdroja znedistovania. Technicko-prevadzkové parametre
odpadovych plynov ako su teploty, tlaky, prietoky, a pod.,
st uvedené v sprave z opravnencho merania.

b) | TPP pre vymedzenie beznej
prevadzky a platnosti Gda-
jov pre vypocet mnozstva
emisie

Opravnené merania emisii musia byt realizované pocas obvyklej prevadzky zariadeni

v stilade s dodrZiavanim ustanoveni prilohy €. 2 k vyhlaske MZP SR & 411/2012 Z. z.
(realizAcia merania pri vyrobno-prevadzkovom rezime, pocas ktoré¢ho st emisie vicSieho
pottu ZL najvysSie a parametre paliv a surovin a technicko-prevadzkové parametre vy-
robno-technologickych a odlugovacich zariadeni st v stlade s platnou dokumentaciou,

a povolenim, a sti¢asne zodpovedaju beznym hodnotam).

V zmysle vyhlasky ¢&. 410/2012 Z. z., ktorou sa vykonévaji niektoré ustanovenia zidkona
o ovzdusi § 6 ,,Uplatiiovanie emisnych limitov* ods. 1 ,, Vieobecny emisny limit znedis-
tujicej latky (d’alej len ,,vieobecny emisny limit®) plati pre zariadenie velkého zdroja a
zariadenie stredného zdroja podl'a § 4 okrem pripadov, ak
a) mnozstvo znetistujlicej latky v nedistenom odpadovom plyne neméZze byt’ vyssie
ako 10 % z hodnoty vSeobecného emisného limitu po¢as prevadzkového sta-
vu, na ktory sa vztahuje.
Opravnenym meranim realizovanym v roku 2007 bolo preukdzané, ze mnoZstva HCI, Sb,
TOC v odpadovom plyne st nizSie ako 10 % z hodnoty vieobecného emisného limitu.
Pre vypotet mnozstva emisii budt pouzité hmotnostné toky uvedené v Sprave o diskonti-
nudlnom opravnenom merani emisii vykonanom spolo¢nostou EKO-TERM SERVIS,
s.1.0., Kogice diia 11.10.2007 (ev. &. spravy: 02/245/2007 zo diia 18.11.2007)

Technologickym meranim bol zisteny hmotnostny tok TOC pre elektrické sterilizatné vy-
pal'ovacie pece, tento hmotnostny tok bude pouzivany pre vypocet ZL.

3.5 | ReZimy, pri ktorych platia | Nie su identifikované.
osobitné EL (vybrané zdro-

je)

3.6 |Rezimy, pri ktorych nie je | Nie su identifikované.
povinnost’ dodrziavat’ EL
(nabehy, zmeny, odstavenia

)

4. Postup vypo&tu mnozstva emisie (plati pre zdroje, Casti, zariadenia v bode 1., zne€istujuce
latky v bode 2. a vyrobno-prevadzkové rezimy v bode 3.)

Okres
Odbor stafo
Krzovatka 4
969 01 Banské Stavnics

Ba
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Priloha €. 2 k Ziadosti zo dila 10.5.2017 o schvélenie postupu vypo&tu mnoZstva emisie zne¢istujlicich liatok

4.1 | Oznacenie podl'a vyhlasky |§ 3 ods. 4 pism. f) Vypocet s pouZitim hmotnostného toku,
MZP SR 411/2012 Z.z. ktory sa zist'uje opravnenym meranim na uéely preukaza-
nia dodrzania ur¢eného emisného limitu, ak su z hl'adiska
vypusteného mnoZstva emisie reprezentativne
42 | Vypoctovy vzt'ah — oznade- | Vztah NEIS | technologie® ¢. 3
nie podla NEIS Podl'a hmotnostného toku ZL a poétu prevadzkovych hodin
43 | Matematicky zapis vypoctového vzt'ahu a vyznam znadick
E[t] = q [kg/hod] * t [hod]*10™
q — hmotnostny tok znecist'ujucej latky v odpadovych plynoch v kg/hod
t — pocet prevadzkovych hodin technologickych zariadeni
4.4 | Opis postupu vypoctu MnozZstvo emisie znecist'ujicich latok (Z1.) v bode 2. tejto

prilohy sa poéita vynasobenim hmotnostného toku ZL
a poctu prevadzkovych hodin jednotlivych technologickych
uzlov, resp. zariadeni.

Hmotnostny tok ZL sa zist'uje oprdvnenym meranim na tGcel preukazania dodrZania

emisného limitu.

Pocet prevadzkovych hodin technologickych zariadeni sa zist'uje z prevadzkovej eviden-
cie. Podrobnosti o podmienkach zistovania hodn6t veli¢in pre vypocet mnoZstva emisie
st uvedené v bode 5. tejto prilohy a o podmienkach merania hmotnostného toku v bode 6.

a 7. tejto prilohy.

5. Zistovanie reprezentativnych hodnét veliéin podl'a bodov 3. a 4. na iéel vypoétu mnoZstva

emisie
Zdro G 1 Casti, zariade- | Vyroha vyvaZovacich zavazi kolies automobilov
] nia
5.1 |Nézov merancj veli¢iny hmotnostny tok
Jednotka (vyjadrenie veli¢i- |kg/h

ny)

Celkova presnost’ merania
hmotnostného toku (U pri
95 %, k = 2)

Pri dodrzani technickych podmienok merania podl'a predpi-
sov by rozsirena neistota diskontinualneho merania hmot-
nostného toku nemala byt vySSia ako 30 % . Presné udaje
st uvedené v sprave z opravneného merania.

Sposob (princip) zistovania
hodnoty hmotnostného toku

Diskontinualne opravnené meranie resp. technologické me-
ranie.

Opis postupu zist'ovania
hodnoty hmotnostného toku

Specifické podmienky merania reprezentativneho hmot-
nostného toku st v bode 6. a 7. tejto prilohy, a st uvedené
v spravach z oprdvnenych merani.

Zistuje / zabezpecuje

Vykondva opravnena osoba podla zakonnych poziadaviek.

Interval periodického mera-
nia hmotnostného toku

Podla vyhlasky MZP SR & 411/2012 Z. z. pre technologic-
ké zariadenia 1 x 6 rokov uréené na zaklade hmotnostného
toku ZL, ktory bol zisteny pocas opravnené¢ho merania pre
71 ktoré maji ustanoveny emisny limit.
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Priloha &. 2 k Ziadosti zo diia 10.5.2017 o schvélenie postupu vypo&tu mnoZstva emisie zneCistujucich latok

Predpis pre zistovanie veli-
¢iny (meranie hmotnostné-
ho toku)

Podmienky zistovania reprezentativneho hmotnostného
toku su v bode 6.4 anasl. a v bode 7. tejto prilohy, a budu
uvedené v sprave z opravneného merania resp. v protokole
z technologického merania.

Doklad o hodnote veli¢iny

Sprava o opravnenom merani.

5.2

Nazov ,,vzt'ahovej“ veli¢iny

Pocet prevadzkovych hodin

Jednotka (vyjadrenie velici-
ny)

hodina

Celkova presnost’ zist'ova-
nia hodnoty vzt'ahovej veli-
¢iny (U95%, k=2)

Podl'a rozboru presnosti vypoétu mnozstva emisie ZL

v bode 6.3 tejto prilohy presnost’ merania po¢tu prevadz-
kovych hodin je lepsia ako 6 %, a v porovnani

s presnost'ou meraného hm. toku prispevok presnosti zist'o-
vania poétu prevadzkovych hodin mozno zanedbat'.

Sposob zistovania hodnoty
vzt'ahovej veli¢iny

Priebezné ,,administrativne® sledovanie prevadzky.

Frekvencia zist'ovania

1 x 8 hodin (pracovna smena)

Zistuje / zabezpecuje / za-
Znamenava

Zodpovedna obsluha

Evidenény doklad
o0 hodnote veli¢iny (za rok)

Doklady o priebeznej prevadzke a ro¢né vykazy
o prevadzke st uschovavané v evidencii o prevadzke naj-
menej 5 rokov.

6. Odovodnenie postupu vypoctu a zhodnotenie vieobecnych poziadaviek na postup vypoctu
a §pecifickych poziadaviek na meranie reprezentativneho hmotnostného toku

6.1

Vymedzenie znecistujicich
latok

Vymedzenie postupu vypoétu podl'a technickej odovodne-
nosti je uvedené v bode 2. prilohy €. 1 k Ziadosti zo diia
10.5.2017

6.2

Volba postupu vypoctu
podrla technickej oddvodne-
nosti

Postup vypoétu podl'a meraného hmotnostného toku je zvoleny z dovodu, Ze tento pred-
stavuje reprezentativnu hodnotu pre uvedené technologické operacie. Meranie je zabez-
pecené pri beznej (normalnej) prevadzke zariadeni a pri maximalnych parametrov vyro-
by. Navrhovany postup vypottu spliia vieobecné poZiadavky na postup vypoétu aj $peci-
fické poziadavky na postup vypoctu s pouzitim hmotnostného toku. Zhodnotenie plnenia
vSeobecnych poZiadaviek a $pecifickych poziadaviek je uvedené v nasledujucich bodoch.
Pre tieto technologie nie je vo vestniku MZP SR uverejneny emisny faktor, nakolko pec-
né agregaty aj vypal'ovacie pece st elektrické.

6.3

Vieobecné poziadavky na postup vypoctu

sucasny stav poznania pri-
rodnych a inych technic-
kych zakonitosti pre pri-
slusnu technologiu

Postup vypoctu je navrhnuty podl'a si¢asného stavu pozna-
nia prislu$nej technolégie. Vybrané podrobnosti

o technickych savislostiach s uvedené v predchadzajucom
bode 6.2.
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Priloha &. 2 k Ziadosti zo diia 10.5.2017 o schvalenie postupu vypoétu mnoZstva emisie znecistujicich latok

b) |zdokumentované kvalifiko- | Hodnoty veli¢in vo vypoétovom vztahu v bode 4.
vané zist'ovanie hodnot ve- |a parametrickych velicin a pomocnych veli¢in v bode 3.
li¢in vo vypoétovom vzt'ahu | tejto prilohy sa zist'uji zdokumentovanym sposobom. Po-
a vypottu mnoZstva emisie |drobnosti st uvedené v bode 5.. Specifické podmienky me-
rania hmotnostné¢ho toku vo vztahu k metodikdam st uve-
dené v bode 7..
¢) |uplatnenie vypoctovych Uplatiiuje sa vztah podla NEIS —bod 4.2 tejto prilohy.

vzt'ahov podl'a NEIS

d) |rozbor presnosti vypoétu Podla zapisu vypoctového vztahu v bode 4.3 presnost’ vy-
mnozstva emisie ZL poctu mnozstva emisie zavisi predovsetkym od presnosti
merania hmotnostného toku.
Maximélny fond prevadzkového ¢asu je 6000 hodin. Planované odstavky sa vyuzivaju
na pravidelné prehliadky a vymeny ndhradnych dielov. Podl'a konvencie posudzovania
prispevkov neistot, max. chyba evidovania ¢asu prevadzky ,,moze byt™ do 10 %, ¢o je
600 h/ rok. Nepresnost’ evidovania poctu prevadzkovych hodin je v skutoénosti mensia,
a ,,administrativne” sledovanie ¢asu Cistej prevadzky poziadavke na presnost’ vypoctu
mnozstva vyhovuje. Ak sa dodrzi poZziadavka na presnost’ merania hmotnostného toku do
30 %, tak aj presnost’ celkového vypoctu podla tohto postupu vypoctu pocas ustalencj
prevadzky by mala byt do 30 %.
6.4 | Vol'ba vztahovej veli¢iny | Pri vypocte s pouzitim hmotnostného toku je vzt'ahovou
z hl'a-diska vlastnosti tech- | veli¢inou prevadzkova hodina. Veobecné odovodnenie
nolégie (priloha ¢. 1 bod 4 | volby vztahovej veli¢iny je zhodné s vol'bou postupu vy-
vyhlasky) poctu v predchadzajicom bode 6.2.
6.5 |Specifické poziadavky pre vol'bu reprezentativnej vzt'ahovej velidiny
a) |kvalifikované zistovanie Pocéet hodin sa zist'uje sledovanim skuto¢nej prevadzky
hodno-ty, najmd meranie | zariadeni. Podrobnosti su v bode 5. tejto prilohy.
kalibrovanym ... potvrde-
nym meradlom pocas pre-
vadzky
b) |priebezné meranie, integro- | PriebeZné meranie a integrovanie (sumovanie) poc¢tu pre-
vanie meracim systémom, | vadzkovych hodin nie je pri tychto technologickych opera-
zaznamenda-vanie / evidova- | ciach riegené.
nie pocas prevadzky
¢) |nezavislost’ vztahovej veli- | Hmotnostny tok je zavisly od vyrobno-prevadzkovych re-
¢iny od parametrov / alebo |Zzimov a TPP, ktor¢ su uvedené v bode 3. Podmienky sledo-
ich kvalifikované zistova- |vania tychto parametrickych veli¢in s v bode 5. a ich zo-
nie hladnenia pri merani st v nasledujiicich bodoch 6.7 a 6.8.
d) |schvalena dokumentécia Pre zistovanie, zaznamenavanie a evidovanie udajov
zistovania, zaznamenava- | v prevadzkovej evidencii, ktoré st potrebné na ucel vypo-
nia, evidovania ¢tu mnoZstva emisie a reprezentativneho merania hmot-
v prevadzkovej evidencii nostného toku (bod 3. tejto Ziadosti) je vypracovana pre-
védzkova dokumentécia. Udaje o dokumentacii Ziadatel'a st
v bode 5. tejto prilohy.
e) |vyjadrenie ako zverejnené | Vo vestniku MZP SR nie je zverejneny EF.
faktory / iné verifikovanie
6.6 |Platnost’ a oznamovanie Okresny trad Bansk4 Stiavnica diia 04.02.2016 schvalil
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Priloha &. 2 k Ziadosti zo dita 10.5.2017 o schvalenie postupu vypodtu mnoZstva emisie znegistujacich latok

zmien podmienok vypoctu

postupy vypoctu mnozZstva emisii vypustanych ZL
z predmetného ZZO rozhodnutim ¢ OU-BS-OSZP-
2016/000267-002, pravoplatnym diia 24.02.2016. Vzhla-
dom na zmeny technologickych zariadeni predmetného
ZZ0 je potrebné schvalit’ novy postup vypottu emisii ZL.

Dal3ia zmena postupu vypoctu sa nepredpoklada.

Obdobne sa nepredpoklad4 ani zmena spdsobu a podmienok zistovania hodnét veli¢in vo
vypoétovom vztahu a sledovania hodnét d’al§ich parametrickych a pomocnych veliéin,
ktoré s uvedené v bode 3. tejto prilohy.

7. Specifické poziadavky pre meranie reprezentativneho individualneho hmotnostného toku
a technologické podmienky jeho zist'ovania

T

Podmienky merania reprezentativneho hmotnostného toku vo vzt'ahu k vyrobno-

prevadzkovym reZimom a ho

dnotam TPP

Hodnoty veli¢in pocas merania sa zist'uju spdsobom podl'a bodu 5. pre prisluint veli¢inu
a porovnaju sa s archivovanymi uidajmi za predchadzajiice obdobie, &i su bezné.

7.2

Kvalifikované zistovanie
hodno-ty vzt'ahovej veli€iny
pocas mera-nia

Vztahovou veli¢inou je ¢as merania hmotnostného toku.
Pocas merania sa ¢as merania (odberu vzorky, merania
koncentracie, merania objemového prietoku) zist'uje merad-
lom opravnenej osoby.

7.3 | Parametricka veliina(y) — $pecifické poziadavky opravneného merania
a) |hmotnostny tok vztiahnut' | Hmotnostny tok nie je zavisly od parametrickych veli¢in.
na jed-notku parametrickej |Pocas merania sa vzt'ahuje na beznu prevadzku — podmien-
velidiny ky reprezentativnosti a su uvedené v bode 3. a podmienky
merania v predchadzajicom bode 7.1.
b) |kvalifikované meranie hod- | Namerany hmotnostny tok nie je zavisly od parametrickych

noty parametrickej veliiny

veli¢in.

Podmienky periodického merania reprezentativneho hmotnostného toku

74 |Poziadavky na stale meracie miesto

a) |stile meracie miesto — Meracie miesta st uvedené v prevadzkovej dokumentacii
umiestnenie a v sprave z opravneného merania, resp. v protokole z tech-

nologického merania.

b) |stale meracie miesto — Pristup k odberovym otvorom je zabezpedeny. Zabezpedena
technické poziadavky je aj dodavka elektrickej energie.

7.5 | Metodika diskontinudlneho opravneného merania

a) |reprezentativnost' a sti¢asny | Opravnent metodiku uréi opravnena meracia skupina na
stav techniky zaklade platnych pravnych noriem.

b) |platnost’ metodiky (§ 5 ods. |Platné vydanie opravnenej metodiky v &ase vykonania me-
9 pism. e) vyhlasky) rania je uvedené v sprave z opravneného merania.

¢) |technické poziadavky na St uvedené v sprave z opravneného merania, resp. v proto-

meranie podla predpisov

kole z technologického merania.
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Priloha ¢. 2 k Ziadosti zo diia 10.5.2017 o schvalenie postupu vypodtu mnoZstva emisie zne&istujicich latok

d) |iné technické poZiadavky Su uvedené v sprave z opravneného merania, resp. v proto-
a pod-mienky merania pod- |kole z technologického merania.
I'a opravnenej metodiky

e) |pocetnost a ¢as jednotli- Uvedené podmienky opravneného merania uruje opravne-
vych merani / série merani | na osoba v stlade s pravnymi poziadavkami.

7.6 | Urcena presnost’ (neistota) | Rozsirena neistota diskontinualneho merania hmotnostného
vysledku merania (§ 5 ods. |toku nema byt podl'a moZnosti vy$&ia ako 30 % . Konkrétna
9 pism. e) vyhlasky) hodnota je uvedena v sprave z opravneného merania,

7.7 | Osobitné podmienky opravneného merania hmotnostného toku

a) |nemoznost dodrzania urée- |Neuplatiiuje sa.
nych podmienok podla
predpisu alebo normativ-
nych poZiadaviek opravne-
nej metodiky

b) |nepriame meranie Neuplatituje sa.
a technicky vypocet

7.8 | Sprava — nazory, odporuca- | PoZiadavku na uvedenie ndzorov a odporucani, ako apliko-
nia na vypocet mnozstva vat’ namerany hmotnostny tok na vypocet mnoZstva emisie
emisie s uvadzané v sprave o opravnenom merani.

7.9 | Platnost’ metodiky merania | Oznamovanie zmien metodiky merania hmotnostného toku

a oznamovanie zmien

nie je potrebné, lebo opravnené meranie sa vykonava podl'a
platnych metodik opravnenych merani a platnych predpisov
0 opravnenych meraniach.,

@ - 2ot 2,/ 000 §f 200
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Priloha ¢. 4 k Ziadosti zo diia 10.05.2017 o schvalenie postupu vypoétu mnoZstva emisie

1. Specifikdcia postupu vypo&tu mnoZstva emisie pre technologické zdroje a ich ¢asti podla emisnej za-

vislosti

Zdroj ¢. 1

| nazov zdroja

Vyroba vyvaZovacich zdavaii kolies automobilov

Nazov 1. ¢asti zdroja €. 1

Odlievanie

Technologické operacie tejto
Casti zdroja (ak st1)

Kokilové, tlakové, gravitatné odlievanie — fugitivne emisie
do pracovného prostredia

Nazov 2. ¢asti zdroja &. 1

Nand¥anie praskovych farieb

Technologické operacie tejto
¢asti zdroja (ak su)

fugitivne emisie
do pracovného prostredia

2. Znetistujiice latky, pre ktoré sa uplatiiuje postup a podmienky vypodtu mnozstva emisie podla tejto

prilohy

Zdroj

¥

¢ 1 Cast’, operacia, komin

Odlievanie — fugitivne emisie do pracovného prostredia. Emisie z
taviarne s plochou 34 m” (kokilové podlievanie), emisie

z vyrobnej haly I s plochou 67,5 m* a vyrobnej haly II s plochou
26,2 m* (gravitaéné a tlakové odlievanie).

71, pre ktoré st uréené EL

Ostatné spoplatnené ZL

Pb, Zn

Zdroj

w

¢4l Cast’, operacia, komin

Nandasanie praskovych farieb fugitivne emisie do pracovného
prostredia z vyrobnych priestorov plastovne s plochou 21,09 m*.

71, pre ktoré st urcené EL

Ostatné spoplatnené ZL

TZL

3. Vymedzenie vyrobno-prevadzkovych reZimov, pre ktoré sa uplatiiuje postup a podmienky vypoétu
mnozstva emisie podla tejto prilohy

3.1

druhy vyrobkov, paliv, suro-
vin , sposoby vyroby ... .

Jednd sa o kontinualnu prevadzku. Predpokladdme nepretrziti
prevadzku, ¢o pri predpoklade 250 pracovnych dni znameni
cca 6000 h/rok pre dané technologické zariadenie.

Z hladiska vyrobno-prevadzkového rezimu sa jedna o emisne
jednorezimovu prevadzku, a z hl'adiska volby poctu jednotlivych
merani sa jednd o kontinualne emisne ustalenil technolégiu.

Prechodové stavy sa nevyskytuji, podobne ako dalSie stavy. Za-
riadenia si bud’ v prevadzke alebo sii odstavené.

3.2

kapacita (prikon, vykon)

Maximalna projektovana kapacita tavenia je 4,176 t/defi, z toho |
tavenie Pb 2,544 t/den, tavenie Zn 1,632 t/den.
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3.3

technicko-prevadzkové para-
metre technolégie, paliv, su-
rovin a vyrobnych zariadeni

Prevadzkovatel’ ma vypracovanu ,,Evidenciu zdroja znegistova-
nia ovzdusia, ktorej su¢ast'ou st aj technicko-prevadzkové pa-
rametre, ktoré sa sleduji potas prevadzky zdroja znedistovania .
Technicko-prevadzkové parametre odpadovych plynov uvolfu-
jucich sa do pracovného prostredia st uvedené v protokoloch
z merania chemickych $kodlivych latok v pracovnom prostredi
jednotlivych vyrobnych objektov. Vysledky merania pre jednot-
livé objekty su:

- kokilové odlievanie Pb /F1/; cgypp = 0,037 mg.m™,

- kokilové odlievanie Zn: /F2/: Cgyzy = 0,016 mg.m™,

- gravitaéné odlievanie Pb /F3/: cgypy = 0,037 mg.m'3 g™
(nebola uréend v protokole, ale vzhladom na podobnii operdciu
ako kokilové odlievanie, do vipoctu sa pouzije hodnota ako pre
kokilové odlievanie)

- tlakové odlievanie Pb /F4/: cgpp, = 0,036 mg.m’3
- tlakové odlievanic Zn /F5/: cgpzn= 0,061 mg.m'3
- manipulécia z pra§kovymi farbami /F6/:
CanTzL = 1,37 mg.m'3,
MnoZstvo odsavanej vzdu$niny z vyrobnych objektov je
250 m’/h. Do vypoétu bol pouziti priemerny vykon ventilatora.

34

rezimy, pri ktorych platia oso-
bitné EL (vybrané zdroje)

Nie su.

3.5

rezimy, pri ktorych nie je po-
vinnost’ dodrziavat’ EL

Prechodové stavy sa nevyskytuji. Technologické zariadenia st
bud’ v prevadzke alebo sil odstavené.

4. Postup vypoétu mnozstva emisie (plati pre zdroje, Casti, zariadenia v bode 1, zne€ist'ujice latky
v bode 2 a vyrobno-prevadzkové rezimy v bode 3)

4.1 |Oznaéenie podl'a vyhlasky Vyhlaska &. 411/2012 Z. z. § 3 ods. 4 pism. i) Vypocet podla
emisnej zavislosti
42 | Vypottovy vztah podla NEIS | Vztah NEIS ,technologie™ €. 2
Podla koncentracie ZL a objemu odpadovych plynov
4.3 | Matematicky zapis vypoctového vzt'ahu, znacky a jednotky
4.4 | Opis postupu vypoctu
E [t] =c¢[mgm™] *V [tis.m>] * 10”
kde
E —emisia
¢ — garantovana hodnota koncentracie ZL v odpadovom plyne (vid’. bod 3.3)
V — vypoéitany celoro&ny objem odsavaného odpadového plynu na zaklade vykonu ventilato-
rov v (Stitkového udaja vyrobeu) a poctu prevadzkovych hodin h.
4.5 | Priklad postupu vypoctu Podet prevadzkovych hodin pre jednotlivé technologické opera-

cie sa zistuje z prevadzkovej evidencie.

Do vypoétu sa pouzije priemerny vykon ventilatora 250 m’/h a
gasovy fond technologickych zariadeni v prislusnom roku (pre-
vadzkové hodiny daného techn. zariadenia).
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Napr . Plastoviia TZL pri max. pocte prevdadzkovych hodin, t.j. 6000 h/rok:
Erz= 1,37 *250*6000*10™

ETZLz 0,002055 t

5. Zist'ovanie reprezentativnych hodnét velicin vo funkénom — vypoctovom vztahu

Zdroj

e)&. 1 | Casti, zariadenia ..

Odlievanie, nandasanie praskovych farieb

5.1

Nazov mernej veliiny

hodnota koncentracie Z1. v pracovnom prostredi

Jednotka (vyjadrenie veli¢iny)

3
mg. m

Sposob (princip) zistovania
hodnoty veli€iny

Meranie chemickych skodlivym v pracovnom prostredi .

Matematicky zapis vztahu
(ak sa zistuje vypoctom)

Vid’ bod. 4.4 tejto prilohy.

Celkova presnost’ zist'ovania
(U pri 95 %, k=2)

Roz&irena neistota merania koncentracie nema byt podla moz-
nosti vyssia ako 30 %. Konkrétna hodnota je uvedena v protokole
z merania pracovného prostredia ( je to 8,75% ).

Opis postupu zist'ovania hod-
noty veliiny vratane celkovej
presnosti zistovania (merania)

Odberové cerpadla typ AirCher 2000 s prisluSenstvom. Meracia
siprava Testoterm 405 na meranie vonkajsich klimatickych
podmienok a mikroklimatickych podmienok (teplota vzduchu,
rychlost’ pridenia a relativna vlhkost’ vzduchu).

Odber vzoriek bol vykonany ako osobny odber podla PP ¢.1.1
(pracovny postup meracej skupiny) na filtre Synpor priemeru 25
mm pomocou odberovej hlavice 1.O.M.

Vysledky boli stanovené v akreditovanom laboratoriu.

Frekvencia zistovania hodnoty

Pri vyznamnych zmenach vo vyrobe.

Zistuje / zabezpecuje

Odborne sposobila osoba pre meranie skodlivym v pracovnom
prostredi.

Prevadzkovy predpis pre zis-
tovanie hodnoty veliCiny

Prevadzkové predpisy odborne spdsobilej osoby.

Evidenéné doklady o hodnote
veli¢iny a ich uschovévanie

Protokol €.100/07 ,,Meranie chemickych $kodlivin v pracovnom
prostredi,, zo dita 29.9.2007; Protokol &. 032/16 ,Meranie che-
mickych faktorov v pracovnom prostredi® zo diia 14.06.2016

( v Case spracovania navrhu postupu vypoctu). Uschovavanie

v evidencii pocas 5 rokov .

5.2

Nazov ,,vztahovej” veliéiny

Poget prevadzkovych hodin technologickych zariadeni

Jednotka (vyjadrenie veli€iny)

hodina

Celkova presnost’ zistovania
hodnoty vztahovej veliciny
(U95 %, k=2)

Podl'a rozboru presnosti vypoétu mnoZstva emisie ZL presnost
merania poétu prevadzkovych hodin je lepsia ako 6 %,

a v porovnani s presnost'ou meraného koncentracie prispevok
presnosti zistovania poctu prevadzkovych hodin moZno zane-
dbat’.

Sposob zistovania hodnoty
vzt'ahovej veli¢iny

Priebezné ,,administrativne® sledovanic prevadzky.

Frekvencia zistovania

1 x 8 hodin (pracovna smena)

Zist'uje / zabezpeCuje / zazna-
menava

Zodpovedny zamestnanec

Evidenény doklad o hodnote
veli¢iny (za rok)

Doklady o priebeZnej prevadzke a ro¢né vykazy o prevadzke. St
uschovavané v evidencii o prevadzke najmenej 5 rokov.
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6. Oddvodnenie postupu vypoétu a zhodnotenie poziadaviek na postup vypoctu

Vymedzenie znecist'ujucich
latok(§ 2 ods. 1 vyhlasky
MZP SR ¢&. 408/2003 Z. z.
.vyhlaska®)

Vymedzenie postupu vypoctu podl'a technickej odévodnenosti je
uvedené v bode 2. prilohy ¢. 1 k Ziadosti zo dia 10.05.2017.

6.1 | Volba postupu vypoctu podla
technickej odévodnenosti
Postup vypoctu je navrhnuty podl'a sicasného stavu poznania prislusnej technologie. Vybrané
podrobnosti o technickych suvislostiach st uvedené bode 6.2.
6.2 | Vseobecné poziadavky na postup vypocltu
a) |sucasny stav poznania prirod- | Meranie Skodlivych latok v pracovnom prostredi v sulade s NV
nych a inych technickych za- | SR ¢. 300/2007 Z. z., ktorym sa meni nariadenie vlady Sloven-
konitosti pre prislusni techno- | skej republiky ¢. 355/2006 Z. z. 0 ochrane zamestnancov pred ri-
l6giu zikami suvisiacimi s expoziciou chemickym faktorom pri praci.
STN EN 482 Ovzdusie na pracovisku. Vseobecné poZziadavky na
postupy merania chemickych latok
STN EN 689 Ovzdusie na pracovisku. Pokyny na hodnotenie in-
halacnej expozicie chemickych latok na porovnanie s limitnymi
hodnotami a stratégia merania.
b) |zdokumentované kvalifikova- | Hodnoty veli¢in vo vypoétovom vzt'ahu sa zistuji zdokumento-
né zistovanie hodnét veli¢in | vanym spdsobom. Podrobnosti st uvedené v bode 5..
vo vypodtovom vzt'ahu
a vypoctu mnozstva emisie
¢) |uplatnenie vypoctovych vzta- | Vid’ bod. 4.2.
hov podl'a NEIS
d) |rozbor presnosti vypoctu Podl'a zapisu vypoctového vzt'ahu v bode 4.3 presnost’ vypoétu
mnozstva emisie ZL mnoZzstva emisie zavisi predovSetkym od presnosti merania kon-
centracie ZL v pracovnom prostredi.
Bezny fond prevadzkového casu je 24 hodin za den, 5 dni do tyzdia podl'a potreby. Planované
odstavky sa vyuzivajii na pravidelné prehliadky a vymeny nahradnych dielov. Podl'a konvencie
posudzovania prispevkov neistét, max. chyba evidovania ¢asu prevadzky ,,mdze byt™ do 10 %.
Nepresnost’ evidovania poc¢tu prevadzkovych hodin je v skutoénosti mensia a ,,administrativne®
sledovanie Casu Cistej prevadzky poziadavke na presnost’ vypoétu mnoZstva vyhovuje.
6.3 |Poziadavky na jednozna¢nii emisni zavislost’
a) |neodludovanie znegistujicich |Pre znedistujice latky sa nepouZziva odluCovacie zariadenie, t.].
latok (emisny stupefi nad 90 | emisny stupefi je vyssi ako 90 %.
%)
b) |jednoznaény funkény vztah |Medzi mnoZstvom emisie a koncentraciou chemickych latok
v pracovnom prostredi mozno vyjadrit’ jednoznaénym funkénym
vztahom vid’ bod. 4.4,
¢) | nezavislost od reZimu pre- Funkény vztf'ah nie je zavisly od d’al$ich parametrov, ktoré nie st

vadzkovania

zahrnuté vo funkénom vzt'ahu.
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6.4

Platnost’ a oznamovanie
zmien podmienok vypoc¢tu

Zmena postupu vypoétu sa nepredpoklada. Obdobne sa nepred-
poklada ani zmena spdsobu a podmienok zistovania hodndt veli-
&in vo vypoétovom vzt'ahu a sledovania hodnét, ktoré s uvedené
v bode 3..

Pripadné zmeny podmienok vypoctu mnoZstva emisie znecistu-
jhicich latok, ktoré by mohli vyplyvat’ zo zmien technolégie, su-
rovin budi riedené v ramci suthlasu prisluiného organu ochrany
ovzdusia.
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